


И З ГО ТО В Л Е Н О  С 
О ТЛ И Ч И Е М

Яв ляясь экспертом и ведущим производителем 

мелющих тел,  мы горды производительнос тью 

и к ачес твом.  Производс тво -  наше ремес ло,  а 

предос тав ление квалифицированных технических 

ус луг  д ля к лиентов -  основа наших амбиций.



Н А Ш И  О ТЛ И Ч И Я 
О П Р Е Д Е Л Я Ю Т  Н АС

В Ы СО К А Я  П Р О И З В ОД И Т Е Л Ь Н О С Т Ь 
П Р О И З В ОД С Т В А
Производс тво мелющих тел Growth вк лючает в 

себя два завода с  производительнос тью 120 000 

тонн в  год.

П Р И З Н А Н И Е  И Н Д О Н Е З И Й С КО ГО 
П РА В И Т Е Л Ь С Т В А
Мы не раз   удос таивались премии Pr imaniyar ta 

к ак «Лучший экспортер» и  «Пионер рынк а» от 

Минис терс тва торгов ли Индонезии начина я с 

2006 года.

М И Р О В О Й  Л И Д Е Р  П Е Р В О К Л АС Н О ГО 
С Е Р В И С А
Growth яв ляетс я час тью компании Growth 

Steel  Group,  признаного мирового лидера в 

высокок ласном сервисе,  проек тировании и 

производс тве решений д ля отрас ли переработки 

полезных ископаемых.

М Е Ж Д У Н А Р ОД Н Ы Е  С ТА Н Д А Р Т Ы , 
В Ы СО КО К А Ч Е С Т В Е Н Н А Я  С ТА Л Ь
Мы выбираем с таль высочайшего к ачес тва,  по 

с трогим с тандартам Growth.

Л У Ч Ш И Е  М И Р О В Ы Е  П РА К Т И К И
Всё наше оборудование,  методики и процессы

соответс твуют с тандартам ISO.

П Р О И З В ОД С Т В Е Н Н О Е  О Б О Р УД О В А Н И Е
Наши сис темы производс тва пос троены и

оборудованы по новейшим технологиям.
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Абразивна я зона
Зона удара

Вращеине

Зона падения

РА С Ч Е Т  Т РА Е К ТО Р И И 
П А Д Е Н И Я  Ш А РА



АССО Р Т И М Е Н Т 
Д Л Я  Ш А Р О В Ы Х 
М Е Л Ь Н И Ц

О Б Л АС Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я
Во время работы шаровой мельницы,  диаметр шаров,  харак тер 

измельчения,  преимущественно создают абразивный износ,  в связи 

с  этим основной харак терис тикой яв ляетс я износос тойкос ть. 

Х И М И Ч Е С К И Й  СО С ТА В  И  Т В Е РД О С Т Ь
Высокое содержание углерода и высокий уровень твердости влияют 

на сопротивление мелющих тел к абразивному износу. Выбор состава 

и твердости сплава происходит после тщательного изучения условий 

эксплуатации мельницы.  Химический сос тав,  твердос ть и  размер 

шара взаимосвязаны.

О Б Л АС Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я
Во время работы мельниц МПСИ, диаметр шаров, траектория падения 

шара и руды,  производ ят высок ую ударную нагрузк у,  в  связи с 

этим,  необходимо соблюдать  баланс меж ду износоус тойчивос тью 

и ударопрочнос тью,  во избеж ание разрушения шара.

Х И М И Ч Е С К И Й  СО С ТА В  И  Т В Е РД О С Т Ь 

Выбор сплава и  уровня твердос ти проис ходит пос ле тщательного 

изучения ус ловий эксплуатации мельницы,  а  конкретней,  ударной 

среды.  Поэтому,  мелющие тела д ля мельниц МПСИ подвергаютс я 

процессам термообработки, для  способности противостоять  ударным 

нагрузк ам.

АССО Р Т И М Е Н Т 
Д Л Я  М Е Л Ь Н И Ц 
М П С И 

Д И А П А З О Н 
М Е Л Ю Щ И Х  Т Е Л



В производс тве мелющих тел,  большую 
роль играет  к ачес тво используемой с тали.

Д ля обеспечения с табильной работы наших 
мелющих тел,  мы требуем от  пос тавщиков 
с та ли соблюдение особых специфик аций и 

критериев.

В Ы Б О Р  С ТА Л И  Д Л Я 

О П Т И М А Л Ь Н О ГО 

К А Ч Е С Т В А 

М Е Л Ю Щ И Х  Т Е Л

П Р О Ц Е С С  П Р О И З В О Д С Т В А

Шары производ ятс я с  помощью процесса ковки с  использованием раз личных 
методов термообработки,  в  зависимос ти от  требований к  конечному продук т у.



Наши пос тавщики с та льных с тержней соблюдают с трогий контроль к ачес тва,  тем 
самым гарантируя соответс твие нашим специфическим и детальным требованиям. 
Пос ле к аж дой пос тав леной партии с тали,  компании Growth выдаютс я сертифик аты 

соответс твия.

РА З М Е Р Ы  Ш А Р О В  
Масса,  диаметр,  округлос ть и  внешний вид поверхнос ти 
к аж дого шара тщательно контролируетс я с  целью 
обеспечения однороднос ти продук та.

В ОЗ Д Е Й С Т В И Е
Эффек тивнос ть воздейс твия продук та оцениваетс я через 
испытание на падение.

Т В Е РД О С Т Ь 
Твердос ть определяет износоус тойчивос ть и 
ударопрочнос ть в  наших мелющих телах.
Наш тес т  контроль вк лючает:

•  ASH –  средний пок азатель поверхнос ти HRc
•  AVH –  средний пок азатель объема HRc

К О Н Т Р О Л Ь
К А Ч Е С Т В А



Т РА Н С П О Р Т Н А Я  У П А К О В К А
М Е Л Ю Щ И Х  Т Е Л

Б И Г  Б Э Г И
Шары могут поставляться в полипропиленовых 
мешках по 1-2 тонны, оснащеных недежными 
подъемными ремнями и прикрепленых к 
деревянным под донам 1х1 метр,удобны для 
транспортировки.

Б О Ч К И
Шары мог у т  пос тав лятьс я в  200 литровых 
бочк ах,  которые мог у т  быть погру жены на 
машины или закреплены на деревянные 
под доны.

КО Н Т Е Й Н Е РА
Шары мог у т  пос тав лятьс я в  с тандартных 
20 фу товых контейнерах или с  помощью 
грузовых машин с  открытым верхом.



М Е Л Ю Щ И Е  С Т Е РЖ Н И

75,  90,  100мм. РАЗМЕР

Наши мелющие с тержни четко прок атанные по всей д лине,  производ ятс я из
специа льной высокоуглеродис той легированной с тали,  д ля дос тижения

максимального срок а с лу жбы.

Н А Ш И  М Е Л Ю Щ И Е 
С Т Е Р Ж Н И

О Б Л АС Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я

Контакт между мелющими стержнями линейный, 
а не точечный(как в случае с шарами).  Крупные 
куски материала разводят стержни и измельчаются в 
первую очередь. Это приводит к более ограниченному 
распределению по размеру готового материала и 
уменьшению колличества шлама по сравнению с 
шаровым измельчением.

Более низкие критические скорости, составляющие 
50-65%, и более крупный размер продукта (то есть 
50 мм <15 мм), что приводит к более низкой ударной 
нагрузке, но увеличивает абразивный износ из-за 
размера подачи руды.

ХИМИЧЕСКИЙ СОС ТАВ И ТВЕРДОС ТЬ
Высокоугеродистые мелющие стержни изготавливаются 
из специально разработанной стали с различным 
содержанием компонентов для оптимизации 
физических свойств и характеристик стержней.

ДОПУСК
Высокоуглеродистые стержни Growth производятся 
с жестким допуском на прямолинейность и длинну
.
УПАКОВКА
Наши мелющие стержни могут быть нарезанны на 
любую длинну и поставляться в стяжных пачках, 
весом или количеством стержней в соответствии 
с требованием заказчика.



В связи с постоянно меняющимися свойствами руды 
и эксплуатационными требованиями на фабриках, 
существует постоянная необходимость в точной 
настройке рабочих условий для максимизации 
производительнос ти и изв лечения.

Наши шары изготовлены таким образом, чтобы 
максимизировать срок службы и минимизировать 
с тоимос ть.  Позвольте нам помочь повысить 
производительность и эффективность измельчения 
с  нашей командой технической под держки.

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я
П О Д Д Е Р Ж К А

О П Т И М А Л Ь Н Ы Й  В Ы Б О Р  Д Л Я  О СО Б Ы Х 
П О Т Р Е Б Н О С Т Е Й
Обеспечение низкого уровня износа в конкретных 
условиях эксплуатации с целью минимизации затрат.

О П Т И М А Л Ь Н Ы Й  РА З М Е Р 
Ш А Р О В  Д Л Я   М А КС И М А Л Ь Н О Й 
П Р О И З В ОД И Т Е Л Ь Н О С Т И  И 
К А Ч Е С Т В Е Н Н О ГО  П О М О Л А .

Повышает производительность за счет оптимизации 
энергопотребления, максимизации пропускной 
способности мельницы и обеспечения оптимальной 
площади поверхности для достижения целевого 
размера измельчения, что приводит к увеличению 
дохода.

А Н А Л И З  Т РА Е ТО Р И И  П А Д Е Н И Я  Ш А РА 
Д Л Я  О П Т И М И З А Ц И И  П Р О Ц Е СС А 
И З М Е Л ЬЧ Е Н И Я

Анализ траетории падения шара гарантирует 
попадение мелющих тел на уровень заполнения 
мельницы, что приводит к максимизации скорости 
измельчения руды и производительности мельницы 
соответственно. Так же гарантирует, что мелющие 
тела не попадут на футеровку, где постоянные 
удары могут привести к поломке футеровки и 
мелющих тел.

Т Е С ТО В А Я  П Р ОД У К Ц И Я  Д Л Я  О Ц Е Н К И 
Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т И  М Е Л Ю Щ И Х  Т Е Л

Оценка эффективности мелющих тел в полном
масштабе является сложной задачей. Наш
технический персонал предоставит экспертизу,
план и разработку пробного процесса, с целью
возможности измерить производительность
мелющих тел.

КО Н С УЛ ЬТА Ц И И  П О  Х РА Н Е Н И Ю , 
О Б С Л У Ж И В А Н И Ю  И  П О Г Р У З К Е  Ш А Р О В

Консультации по хранению, погрузке и обслуживанию 
мелющих шаров может обеспечить значительную 
экономию.



H E A D  O F F I C E  / 

M A N U FAC T U R I N G  FAC I L I T Y 

J l .  K .L .  Yos  Sudarso K m 10,5
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Medan 20242,  I ndonesia

T    +62 (0)  61 685 0206
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F   +62 (0)  61 685 0208

E   enquir y@growthsteel .com
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